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Unser Unternehmen
Our company

Wir sind ein etabliertes, dynamisches und innovati-
ves Unternehmen. Kundenorientiert, fachkompetent,
schnell, zuverlassig und mit einem hohen MaB an Flexi-
bilitat bieten wir seit Uber 15 Jahren Lésungen fir viel-
faltige Bereiche an, unter anderem fir:
Industrielackierungen ¢ Bodenbeschichtungen e
Laminieren ¢ Kleben ¢ Verpressen ¢ Vergussmassen

2000 Unternehmensgrindung der SRS-Meeder
Synthetic Resin Systems GmbH

2015 Baubeginn einer neuen Produktionsstatte mit
Entwicklungslabor und Verwaltung in
Hemmingstedt / Dithmarschen

2016 Fertigstellung und Inbetriebnahme von Labor

und Produktion in Hemmingstedt

Let‘s talk about Curing - ist unser Leitfaden. Kunst-
harze auf Basis von Epoxiden, Polyaminen und Poly-
urethanen sind unsere ganze Leidenschaft, wobei die
Produktqualitét bei uns an erster Stelle steht.

Mit jahrzehnte langer Erfahrung entwickeln unsere
Experten ihr maBgeneidertes ,Curing®. Wir lieben die
Herausforderung!

Sprechen Sie uns an! Wir sehen uns als lhr Partner bei
der Entwicklung lhrer Produkte und stellen Ihnen unsere
ganze Erfahrung, Kreativitat und Flexibilitat bei der Rea-
lisierung zur Verfligung.

Ihr SRS-Meeder Team

We are an established, dynamic and innovative compa-
ny. Customeroriented, professional, fast, reliable, with
a high degree of flexibility, we have been offering solu-
tions for a variety of areas for over 15 years, including:
industrial coatings ¢ floor coatings ¢ laminating ¢
bonding / adhesives ¢ grouting ¢ sealants and
castings.

2000 Company founded by SRS-Meeder Synthetic
Resin Systems GmbH

2015 Start of construction of a new production facility
with development laboratory and administration
in Hemmingstedt / Dithmarschen

2016 Completion and commissioning of laboratory

and production in Hemmingstedt

Let‘s talk about Curing - is our guide. Resins based
on epoxies, polyamines and polyurethanes are our pas-
sion, with product quality as our top priority.

With decades of experience, our experts develop your
customized ,,Curing®. We love the challenge!

Contact us! We see ourselves as your partner in the de-
velopment of your products and provide all our experi-
ence, creativity and flexibility in the realization.

Your SRS-Meeder Team

Let‘s talk about Curing...
SRS-Meeder GmbH — The Curing Company.
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Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Basisamine /
Base amines

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**

Anwendung und Eigenschaften

mPa - s] [Min.]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 43*** 10-20 1200+ 100 |<2 ca. 15 Heterocyclisches Polyamin System. In
N-AEP approx. 15 formulierter Form fiir LM-freie
Beschichtungen und EP-Moértel oder auch
zur Beschleunigung.
Heterocyclic polyamine system. In formulated
form used for SF coatings and epoxy mortars.
Used as accelerator as well.
MEEDamine | 63 5-25 472 = 17 <1 ca. 300 Aliphatisches Polyamin System
2230 approx. 300 zur Verlangerung der Verarbeitungszeit;
geringe Exothermie. Ohne Benzylalkohol.
Aliphatic polyamine system. In combination
with other MEEDamine hardeners to adjust
pot life. Without benzylic alcohol.
MEEDamine | 34 5-25 835 + 30 <2 ca. 60 Araliphatisches Polyamin in formulierter
2340 approx. 60 Form fiir LM-freie Beschichtungen und
EP-Mértel.
Araliphatic polyamine. In formulated form
used for SF coatings and epoxy mortars.
MEEDamine | 39,5 <10 700 = 20 =1 ca. 60 Aliphatisches Polyamin in formulierter
2390 approx. 60 Form fiir LM-freie Beschichtungen und
EP-Mbrtel.
Aliphatic polyamine. In formulated form used
for SF coatings and epoxy mortars.
MEEDamine | 42,6 5-25 660 = 15 <1 ca. 130 Cycloaliphatisches Polyamin in
2420 approx. 130 formulierter Form fiir LM-freie
Beschichtungen und EP-Mobrtel.
Cycloaliphatic polyamine. In formulated form
used for SF coatings, epoxy mortars and
trowelling mortars.
MEEDamine | Das Haktiv 120 - 250 615 + 60 <8 n.a. Beschleuniger, insbesondere fiir
DMP-30 Equivalent kann Polyaminoamide.
nicht angege- Accelerator, especially for polyaminoamide
ben werden, hardeners.
sollte mit einem
Wert von 20 kal-
kuliert werden.
The H-active
equivalent can
not be speci-
fied, could be
calculated with
value 20

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180
***rechnerisch ermittelt / calculated



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Polykondensationsprodukte /
Hardeners based on special polycondensated polyamines

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Min.]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 50 175 - 375 925 + 50 <2 ca. 50 Speziell polykondensierter
2100 approx. 50 Polyaminharter fiir LM-freie oder
festkorperreiche
Epoxidbeschichtungen,

benzylalkoholfrei.

Special polycondensated polyamine
hardener for solvent free or high solid
epoxy coatings, benzyl alcohol free.

MEEDamine | 50 250 - 700 540 = 30 <6 ca.15-20 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2462 approx. eines modifizierten Polyaminsystems, frei
15-20 von Benzylalkohol, Bisphenol-A und Alkyl-

phenol. Ab 0 °C einsetzbar.

Low viscous, solvent free epoxy curing
agent based on modified polyamine system.
Formulated without benzylic alcohol and free
of bisphenol A and free of alkyl phenol. Low
temperature curing, from 0 °C.

MEEDamine | 75 385 - 485 365 + 35 <12 ca.10-15 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2462 S approx. eines modifizierten Polyaminsystems, frei
10- 15 von Benzylalkohol, Bisphenol-A und Alkyl-

phenol. Ab 0 °C einsetzbar.

Low viscous, solvent free epoxy curing
agent based on modified polyamine system.
Formulated without benzylic alcohol and free
of bisphenol A and free of alkyl phenol. Low
temperature curing, from 0 °C.

MEEDamine | 75* 300 - 1.000 | 690 + 50 <6 ca. 25 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2714 approx. 25 einer Mannichbase fiir LM-freie oder
festkorperreiche Epoxidbeschichtungen,
benzylalkoholfrei und frei von Nonylphenol.
Ab 0 °C einsetzbar.

Low viscous, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. Formulated without
benzylic alcohol and free of nonyl phenol. Low
temperature curing, at 0 °C.

MEEDamine | 67 1.000 - 1200+ 100 | <10 ca. 40 Speziell polykondensierter Polyaminhérter
2719 1.500 approx. 40 fiir LM-freie oder festkorperreiche
Epoxidbeschichtungen, benzylalkoholfrei,
alkylphenolfrei.

Special polycondensated polyamine hardener
for solvent free or high solid epoxy coatings,
free of benzyl alcohol and alkyl phenol.

MEEDamine | 80 150 - 300 415+ 35 <5 ca. 20 Hochreaktives Hartersystem auf Basis
2726 approx. 20 einer Mannichbase fiir LM-freie oder
festkdrperreiche Epoxidbeschichtungen,
benzylalkoholfrei und frei von Phenol.

High reactive, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. Formulated without
benzylic alcohol and free of phenol. For low
temperature curing applications.

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined 5
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Polykondensationsprodukte /
Hardeners based on special polycondensated polyamines

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Min.]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 85 100 - 200 405 + 35 <5 ca. 30 Reaktives Hartersystem auf Basis einer
2727 approx. 30 Mannichbase fiir LM-freie oder

festkorperreiche Epoxidgrundierungen, frei
von Phenol und Nonylphenol.

Reactive, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. For primers with
excellent intercoat adhesion to several
toppings. Free of phenol and nonyl phenol.
For low temperature curing applications.

MEEDamine | 77 1.500 - 400 = 25 <5 ca.15-20 Hochreaktives Hartersystem auf Basis
2729 2.500 approx. einer Mannichbase fiir LM-freie oder
15-20 festkdrperreiche Epoxidbeschichtungen,

benzylalkoholfrei und frei von Phenol.

High reactive, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. Formulated without
benzylic alcohol and free of phenol.

MEEDamine | 85 450 - 750 370 = 20 <5 ca.15-20 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2749 approx. einer Mannichbase fiir LM-freie oder
15-20 festkdrperreiche Epoxidbeschichtungen,

benzylalkoholfrei und frei von Phenol.

Low viscous, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. Formulated without
benzylic alcohol and free of phenol.

MEEDamine | 75 600 - 800 400 = 25 <5 ca.15-20 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2750 approx. einer Mannichbase fiir LM-freie oder
15-20 festkdrperreiche Epoxidbeschichtungen,

benzylalkoholfrei und frei von Phenol.

Low viscous, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. Formulated without
benzylic alcohol and free of phenol.

MEEDamine | 75 600 - 800 340 + 25 <5 ca.15-20 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2751 approx. einer Mannichbase fiir LM-freie oder
15-20 festkdrperreiche Epoxidbeschichtungen,

benzylalkoholfrei und frei von Phenol.

Low viscous, solvent free epoxy curing agent
based on a Mannich base. Formulated without
benzylic alcohol and free of phenol.

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Polyaminaddukte /
Polyamine adducts

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Min.]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 66 15-45 405 = 20 <10 ca. 45 Diinnfliissiger, 16semittelfreier
2154 approx. 45 Universalhérter auf Basis eines

Polyaminadduktes, frei von Phenol und
Alkylphenolen formuliert.

Low viscous polyamine adduct for solvent
free coatings, good water spot resistance, std.
hardener system for several applications. Free
of phenol and alkyl phenols.

MEEDamine | 72 100 - 300 415 = 20 <5 ca. 30 Diinnfliissiger, 16semittelfreier

2158 approx. 30 Universalhérter auf Basis eines
Polyaminadduktes, frei von Phenol und
Alkylphenolen formuliert.

Low viscous polyamine adduct for solvent
free coatings, good water spot resistance, std.
hardener system for several applications. Free
of phenol and alkyl phenols.

MEEDamine | 86 50 - 100 320 = 30 =2 ca. 50 Cycloaliphatisches Polyaminaddukt

2407 approx. 50 fiir LM-freie Beschichtungen, sehr gute
Wasserfestigkeit, universell einsetzbar.
Alkylphenolfrei.

Cycloaliphatic polyamine adduct for solvent
free coatings, good water spot resistance, std.
hardener system for several applications. Free

of alkyl phenols.
MEEDamine | 115 350 - 600 270 = 15 <2 ca. 50 Cycloaliphatisches Polyaminaddukt
2430 approx. 50 fiir LM-freie Beschichtungen, sehr gute

Wasserfestigkeit, universell einsetzbar.
Cycloaliphatic polyamine adduct for solvent
free coatings, good water spot resistance, std.
hardener system for several applications.

MEEDamine | 115 500 - 1.500 | 305 = 25 <10 ca.35-40 Formuliertes Polyaminoamidaddukt mit
2444 S approx. guter Haftung auf restfeuchtem Beton und
35 -40 fiir Korrosionsschutzsysteme (High Solids).

Frei von Bisphenol-A.

Formulated PAA adduct. Good adhesion on
moist concrete. For anticorrosive coatings and
high solid applications. Free of bisphenol A.

MEEDamine | 115 1.000 - 270 = 20 <10 ca.75 Formuliertes Polyaminoamidaddukt

2450 2.000 approx. 75 Gute Haftung auf restfeuchtem Beton.
Korrosionsschutzsysteme (High Solids).
Formulated PAA adduct. Good adhesion on
wet concrete. For anticorrosive coatings and
high solid applications.

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined 7
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Polyaminaddukte /
Polyamine adducts

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Min.]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 115 600 - 1.400 | 285 + 20 =10 ca. 60 Formuliertes Polyaminoamidaddukt.
2450 S approx. 60 Gute Haftung auf restfeuchtem Beton,

Korrosionsschutzsysteme (High Solids).
Formulated PAA adduct. Good adhesion on
wet concrete. For anticorrosive coatings and
high solid applications.

MEEDamine | 77 250 - 700 365 + 35 <6 ca.20-25 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2463 approx. eines modifizierten Polyaminsystems. Frei
20-25 von Bisphenol-A und Alkylphenol. Fiir

chemikalienbesténdige
Beschichtungssysteme.

Low viscous hardener system based on
modified polyamine system. Free of alkyl
phenols and bisphenol A. For chemical
resistant coating systems.

MEEDamine | 95 45 - 115 390 = 20 <3 ca. 40 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2512 approx. 40 eines cycloaliphatischen
Polyaminadduktes, alkylphenolfrei. Fiir
selbstnivellierende und EP-Mértelsysteme.
Low viscous hardener system based on
cycloaliphatic polyamine adduct. Free of alkyl
phenols. For self-levelling and epoxy mortars.

MEEDamine | 95 70 - 150 315+ 15 <3 ca.30-35 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2565 approx. eines cycloaliphatischen
30-35 Polyaminadduktes, alkylphenolfrei. Fiir

selbstnivellierende und EP-Mértelsysteme.
Low viscous hardener system based on

cycloaliphatic polyamine adduct. Free of alkyl
phenols. For self-levelling and epoxy mortars.

MEEDamine | 93 150 - 250 305 = 20 <3 ca. 25 - 30 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2566 approx. eines cycloaliphatischen Polyamin-
25-30 adduktes, alkylphenolfrei. Fiir selbst-

nivellierende und EP-Moértelsysteme.
Low viscous hardener system based on
cycloaliphatic polyamine adduct. Free of alkyl
phenols. For self-levelling and epoxy mortars.

MEEDamine | 93 175 - 275 305 + 20 <3 ca.20-25 Cycloaliphatisches Polyaminaddukt
2569 approx. fiir LM-freie Beschichtungen, sehr gute
20-25 Wasserfestigkeit, universell einsetzbar.
Alkylphenolfrei.

Cycloaliphatic polyamine adduct for solvent
free coatings, good water spot resistance, std.
hardener system for several applications. Free
of alkyl phenol.

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Polyaminaddukte /
Polyamine adducts

Viskositat
[25°C in
mPa - s]

H-Equivalent* Aminzahl Farbzahl

[mg KOH/g] |[Gardner]

H-Equivalent* Viscosity Amine value

Mittlere
Topfzeit**
[Min.]

Medium pot life**

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

MEEDamine | 90
2601

60 - 100 535 + 35 <2

ca. 25
approx. 25

Aliphatisches Polyamin sowohl fiir
LM-freie als auch LM-haltige Beschich-
tungen, sehr frithe Wasserfestigkeit, mit
zéhelastischen Eigenschaften und guten
Bestandigkeiten. Alkylphenolfrei.

Aliphatic polyamine for solvent free and based
coatings, early water spot resistance, good
flexibility and chemical resistance. No alky!
phenols.

MEEDamine | 90
2601 L

30-70 480 = 35 <2

ca. 40
approx. 40

Aliphatisches Polyamin sowohl fiir LM-freie
als auch LM-haltige Beschichtungen, sehr
frilhe Wasserfestigkeit, mit zéhelastischen
Eigenschaften und guten Bestéandigkeiten.
Wie MEEDamine 2601 mit verlangerter
Topfzeit.

Aliphatic polyamine for solvent free and based
coatings, early water spot resistance, good
flexibility and chemical resistance.

Longer pot life than MEEDamine 2601.

MEEDamine | 55
2633

20 - 100 700 £ 50 <1

ca. 90
approx. 90

Spezialharter auf Basis eines
polykondensierten Polyaminsystems,
benzylalkohol- und alkylphenolfrei. AGBB.
Special hardener based on a polycondensated
polyamine system. Curing agent free of benzyl
alcohol and alkyl phenol. For zero emission
coating applications.

MEEDamine | 77
2633 S

350 - 500 515+ 50 <2

ca. 60
approx. 60

Spezialharter auf Basis eines
polykondensierten Polyaminsystems,
benzylalkohol- und alkylphenolfrei. AGBB.
Beschleunigte Version.

Special hardener based on a polycondensated
polyamine system. Curing agent free of benzyl
alcohol and alkyl phenol. For zero emission
coating applications. Accelerated version.

MEEDamine | 82
2644

500 - 700 400 + 35 <1

ca. 40
approx. 40

Spezialharter auf Basis eines
polykondensierten Polyaminsystems,
benzylalkohol- und alkylphenolfrei. AGBB.
Beschleunigte Version.

Special hardener based on a polycondensated
polyamine system. Curing agent free of benzyl
alcohol and alkyl phenol. For zero emission
coating applications. Accelerated version.

MEEDamine | 250
2760

500 - 1.700 | 175+ 25 <6

ca. 45 -50
approx.
45 - 50

Spezialhdrter auf Basis eines formulierten
Polyether-Polyaminsystems. Frei von Phenol.
Fiir hochflexible Bindemittel, Membrane und
Abdichtungen.

Special hardener based on a polyether-poly-
amine system. Free of phenol. For flexible
coatings, adhesives, membranes and sealings.

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Polyaminaddukte /
Polyamine adducts

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Min.]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 250 1.100 - 175 + 25 <10 ca. 60 Spezialhdrter auf Basis eines formulierten
2761 1.600 approx. 60 Polyether-Polyaminsystems. Frei von Phenol.

Fiir hochflexible Bindemittel, Membrane und
Abdichtungen. Alkylphenolfrei.

Special hardener based on a polyether-poly-
amine system. Free of phenol. For flexible
coatings, adhesives, membranes and sealings.

No alkyl phenols.
MEEDamine | 90 120 - 190 450 = 20 <2 ca. 40 Niedrigviskoses Hartersystem auf Basis
2901 approx. 40 eines Polyaminadduktes. Harter fiir
selbstnivellierende Beschichtungssysteme.
Alkylphenolfrei.

Low viscous hardener system based on
cycloaliphatic polyamine adduct. Hardener
for self-levelling coating systems. No alky!

phenols.
MEEDamine | 80 100 - 200 450 = 50 =2 ca. 60 Diinnfliissiges, I6semittelfreies
2901 L approx. 60 Hartersystem auf Basis eines

speziellen Polyaminsystems. Fiir
Beschichtungssysteme mit sehr geringer
Neigung zum Vergilben. Alkylphenolfrei.
Low viscous and solvent free curing agent
based on a special polyamine system. For
flooring systems with very little tendency
towards yellowing. No alkyl phenols.

MEEDamine | 95 125 - 225 350 + 25 =2 ca. 20 -25 Diinnfliissiges, I6semittelfreies
2901 S - NEU approx. Hartersystem auf Basis eines
20 -25 speziellen Polyaminsystems. Fiir

Beschichtungssysteme mit sehr geringer
Neigung zum Vergilben. Alkylphenolfrei.
Low viscous and solvent free curing agent
based on a special polyamine system. For
flooring systems with very little tendency
towards yellowing. No alkyl phenols.

MEEDamine | 69,5 40 - 90 530 = 30 =<1 ca. 50 Diinnfliissiges, I6semittelfreies

2911 approx. 50 Hartersystem auf Basis eines

speziellen Polyaminsystems. Fiir
Beschichtungssysteme mit sehr geringer
Neigung zum Vergilben. Alkylphenolfrei.
Low viscous and solvent free curing agent
based on a special polyamine system. For
flooring systems with very little tendency
towards yellowing. No alkyl phenols.

]_O * anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Lésemittelhaltige Harter /
Solvent based hardeners

H-Equivalent*

H-Equivalent*

Viskositat | Aminzahl Farbzahl
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner]

mPa - s]

Viscosity Amine value

Mittlere
Topfzeit**
[Std. / hours]

Medium pot life**

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

MEEDamine
2380 M

380

4.000 - 11515 <2
8.000

ca.6
approx. 6

Aliphatisches Polyaminaddukt,

55% in Xylol / Isobutanol (1:1).

Fiir Idsemittelhaltige Epoxidgrundierungen
und Decklacke mit guter
Salzspriihbestandigkeit. Auch bei
kritischen Bedingungen einsetzbar.
Modified amine epoxy adduct, 55% in xylene/
i-butanol (1:1). For solvent based epoxy
primers and top coats with good salt spray
resistance. Even under bad conditions good
film properties.

MEEDamine
2415 M

340

750 -1.250 (1757 <10

ca.8-16
approx.
8-16

Polyaminoamid, 70% in Xylol.

Fiir I6semittelhaltige Epoxidgrundierungen
und Decklacke, sehr gute Oberflachen auch
unter extrem hoher Luftfeuchte.

PAA, 70% in xylene. For solvent based epoxy
primers and top coats. Perfect curing even
under very high humidity conditions.

MEEDamine
2422 M

340

4.000 - 155 + 20 <10
12.000

ca.8-16
approx.
8-16

Polyaminoamidaddukt,

70% in Xylol/ n-Butanol (1:1).

Fiir I6semittelhaltige Epoxidgrundierungen
und Decklacke, sehr gute Oberflachen auch
unter extrem hoher Luftfeuchte.

PAA adduct, 70% in xylene/ n-butanol (1:1).
For solvent based epoxy primers and top
coats. Perfect curing even under very high
humidity conditions.

MEEDamine
2424 M

780

600 - 2.500 | 95 - 110 <10

ca.8-16
approx.
8-16

Polyaminoamidaddukt,

50% in Xylol/ n-Butanol (4:1).

Fiir I6semittelhaltige Epoxidgrundierungen
und Decklacke, sehr gute Oberflachen auch
unter extrem hoher Luftfeuchte.

PAA adduct, 50% in xylene/ n-butanol (4:1).
For solvent based epoxy primers and top
coats. Perfect curing even under very high
humidity conditions.

MEEDamine
2467 M

370

1.800 - 110 £ 10 <8
2.800

ca.6
approx. 6

Isoliertes Polyaminaddukt, 55% in Xylol/
Methoxypropanol/ n-Butanol (4:4:1).

Fiir I6semittelhaltige Epoxidgrundierungen
und Decklacke. Auch bei kritischen
Bedingungen einsetzbar.

Modified amine epoxy adduct, 55% in xylene/
methoxypropanol/ n-butanol (4:4:1). For
solvent based epoxy primers and top coats.
Even under bad conditions good film
properties.

*

anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180
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Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Lésemittelhaltige Harter /
Solvent based hardeners

H-Equivalent* |Viskositdt | Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Std. / hours]
H-Equivalent* Viscosity Amine value Medium pot life** | Main uses and principal characteristics
MEEDamine | 500 5-15 75 - 100 <2 ca.8 25% Polyaminaddukt in Xylol/ n-Butanol.
2914 M approx. 8 Fiir die Herstellung I6semittelhaltiger

Primer, die spezielle Haftungs-
eigenschaften erfiillen.

Modified polyamin epoxy adduct, 25 % in
xylene/ n-butanol. For solvent based epoxy
primers with special adhesion.

Epoxidharze I6semittelhaltig
Epoxy resins solvent based

Equivalent Viskositat | Epoxidwert |Farbzahl Festkorper Anwendung und Eigenschaften
[g/EQ] [25°C in [Gardner] |[%]
mPa - s]
equivalent Viscosity epoxy value | Colour solids content Main uses and principal characteristics
MEEDanate | 633 + 33 7.000 - 0,156 = 0,013 | ca. 1 751 Bisphenol-A-Festharzlésung in Xylol.
3001X75 12.000 Fiir die Herstellung I6semittelhaltiger

Beschichtungen mit hohem
Festkorperanteil. Auch bei kritischen
Bedingungen einsetzbar.

Bisphenol A solid epoxy resin solution in
xylene. For solvent based epoxy primers and
top coats. Even under bad conditions good
film properties.

12 * anwendungstechnisch ermittelt / technically determined
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180



Spezial-Harter fiir Epoxidharze
Special hardeners for epoxy resins

Wassrige Hartersysteme /
Water based hardeners

MEEDamine
2362 W

H-Equivalent*

H-Equivalent*

210

Viskositat
[25°C in
mPa - s]

Viscosity

25.000 -
55.000

Aminzahl

Farbzahl

[mg KOH/g] |[Gardner]

Amine value

180 + 30

<12

Mittlere
Topfzeit**
[Min.]

Medium pot life**

ca. 60 - 120
approx.
60 - 120

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

Polyaminoamid, 50 % in Wasser.

Fiir I6semittelfreie Beschichtungen,
schnell klebfrei und hartend.
Polyaminoamid, 50 % dissolved in water.
For coatings, free of organic solvents. Fast
drying and curing. Classical 360-grade
hardener.

MEEDamine
2666 W

220

6.000 -
13.000

210+ 20

56***

ca. 60 - 90
approx.
60 - 90

Polyamin Addukt, 55 % in Wasser.

Mit diesem Hartersystem lassen sich Epo-
xidharze emulgieren.

Keine Lésemittel oder freien Amine.
Sichtbares Ende derTopfzeit.

Polyamine adduct, 55 % in water.

This product has the ability to emulsify epoxy
resins in water. No solvents or free amines.
Visible end of pot life.

MEEDamine
2801 W

91

300 - 900

37545

ca. 15
approx. 15

Polyamin Harter, 60% in Wasser gel6st. Zur
Hartung von Epoxidharzemulsionen mit
sehr schneller Antrocknung. Auch in Ko-
mination mit anderen MEEDamine Hértern
zur Reaktionsbeschleunigung geeignet.
Polyamine hardener, 60% dissolved in water.
For curing epoxy resom emulsions with very
fast drying. Also suitable in combination with
other hardeners for reaction acceleration.

* anwendungstechnisch ermittelt / technically determined 13
** mit Standard A/F-Epoxidharz, EEW: 170-180 / with standard A/F epoxy resin, EEW: 170-180
*** Tribung mdoglich, siehe Datenblatt



Epoxidharze und Spezialitaten
Epoxy resins and specialities

Flissigharze /
Liquid resins

MEEDanate
1403-700

Equivalent
[9/EQ]

equivalent

1938

Viskositat
[25°C in
mPa - s]

Viscosity

700 = 100

Epoxidwert

epoxy value

0,52 + 0,02

Farbzahl
[Gardner]

Colour

Dichte
[g/cm3]

Specific weight

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether mit
monofunktionellem reaktiven Verdiinner.
Losemittelarme und LM-freie
Klebstoffanwendungen und Laminierharze
mit guten Benetzungseigenschaften.
Based on bisphenol A/F diglycidylether with
monofunctional reactive diluent. Universell
resin for coatings, sealants and adhesives.

MEEDanate
1403

1938

950 x 200

0,52 = 0,02

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether mit
monofunktionellem reaktiven Verdiinner.
Losemittelarme und LM-freie
Klebstoffanwendungen und Laminierharze
mit guten Benetzungseigenschaften.
Based on bisphenol A/F diglycidylether with
monofunctional reactive diluent. Universell
resin for coatings, sealants and adhesives.

MEEDanate
1403-1500

187 =4

1.400 = 200

0,54 = 0,02

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether mit
monofunktionellem reaktiven Verdiinner.
Lésemittelarme und LM-freie
Klebstoffanwendungen und Laminierharze
mit guten Benetzungseigenschaften.
Based on bisphenol A/F diglycidylether with
monofunctional reactive diluent. Universell
resin for coatings, sealants and adhesives.

MEEDanate
1411

187 =7

3.250 = 550

0,54 = 0,02

Basis Bisphenol-A-Diglycidylether mit
monofunktionellem reaktiven Verdiinner.
Losemittelarme und LM-freie
Klebstoffanwendungen und Laminierharze
mit guten Benetzungseigenschaften und
sehr gute Chemikalienbestandigkeit.
Based on bisphenol A diglycidylether with
monofunctional reactive diluent. Universell
resin for coatings, sealants and adhesives for
chemical resistant coating systems.

MEEDanate
1710

1897

12.000 =
2.000

0,53 + 0,02

Basis Bisphenol-A-Diglycidylether.
Lésemittelarme und LM-freie Klebstoffe
und Laminierharzsysteme.

Based on bisphenol A diglycidylether for
solvent poor and solvent free adhesives and
coatings.

MEEDanate
1720

1817

8.500 =
1.500

0,55 = 0,02

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether.
Lésemittelarme und LM-freie Klebstoffe
und Laminierharzsysteme.

Based on bisphenol A/F diglycidylether for
solvent poor and solvent free adhesives and
coatings.




Epoxidharze und Spezialitaten
Epoxy resins and specialities

Flissigharze /
Liquid resins

Equivalent Viskositidt | Epoxidwert |Farbzahl Dichte
[9/EQ] [25°C in [Gardner] |[g/cm3]
mPa - s]

equivalent Viscosity epoxy value | Colour Specific weight

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

MEEDanate | 1735 4.250 + 750 | 0,578 £+ 0,02 | =2 1,17
1720-4000

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether ohne
Reaktivverdiinner fiir High Solid und Ultra
High Solid Coatings.

Based on bisphenol A/F diglycidylether
without reactive diluent for high solid and ultra
high solid coatings.

MEEDanate | 209 + 13 n. a. 0,48 = 0,03 n. a. 1,15
1735
pastos Aussehen:
weiB

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether ohne
Reaktivverdiinner.

- stark thixotrop,

- frei von Diuron

- sehr gute Metallhaftung

- zdhelastisch

- hydrophob und hydrolysebestéandig
- Hartung: 10 Min 175°C

Based on bisphenol A/F diglycidylether
without reactive diluent.

- strong thixotrop

- diuron free

- very good adhesion on metal

- tough-elastic

- hydrophob and resistant to hydrolyses
Curing: 10 min 175°C

MEEDanate | 164 =8 375 + 125 0,61 = 0,03 <2 1,13
1758

Basis Bisphenol-A-Diglycidylether mit
einem difunktionellen reaktiven Verdiinner
fiir Polymerbeton, Injektionsharze und
Vergussmassen.

Based on bisphenol A diglycidylether with
difunctional reactive diluent for polymer
concrete, injection resin and mineral casting
and tooling.

MEEDanate | 400 + 30 2.500 + 0,252 + <2 1,13
1776 1.000 0,019

Basis Bisphenol-A-Diglycidylether mit
einem difunktionellen reaktiven Verdiinner.
Bau- und Laminierharz, Klebstoffe und
hochflexible Beschichtungen.

Based on bisphenol A diglycidylether with
difunctional reactive diluent. Resin for civil
engineering and casting systems.
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Epoxidharze und Spezialitaten
Epoxy resins and specialities

Flissigharze /
Liquid resins

Equivalent

[9/EQ]

equivalent

Viskositat
[25°C in
mPa - s]

Viscosity

Epoxidwert

epoxy value

Farbzahl
[Gardner]

Colour

Dichte
[g/cm3]

Specific weight

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

MEEDanate
1779

205 = 10

10.500 =
1.500
[bei 23°C]

0,49 + 0,025

1,15

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether ohne
Reaktivverdiinner mit einem internen
Emulgator fiir

- Korrosionsschutzsysteme

- wasserabwaschbare EP-Fugenmassen
Based on bisphenol A/F diglycidylether
without reactive diluent. With intern
emulsifying agent for

- anticorrosive coatings

- water wipeable epoxy grout

MEEDanate
1779-1000

214+ 10

1.600 = 150
[bei 23°C]

0,47 = 0,02

1,12

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether mit
Reaktivverdiinner mit einem internen
Emulgator fiir

- Korrosionsschutzsysteme

- wasserabwaschbare EP-Fugenmassen
Based on bisphenol A/F diglycidylether
with reactive diluent. With intern
emulsifying agent for

- anticorrosive coatings

- water wipeable epoxy grout

MEEDanate
1794

174 £ 10

700 + 100

0,576 =
0,033

1,15

Basis Bisphenol-A/F-Diglycidylether mit
einem difunktionellen reaktiven Verdiinner,
niedrigviskos und I6semittelfrei.

Bau- und Laminierharze, Klebstoffe,
Korrosionsschutzsysteme.

Based on bisphenol A/F diglycidylether with
difunctional reactive diluent.

-Low viscosity and solvent free

civil engineering and casting systems,
adhesives and anticorrosive systems.

MEEDanate
2500

2105

2.150 = 350

0,477 =
0,012

1,14

Kernhydrierter Bisphenol-A-Diglycidylether
ohne Reaktivverdiinner. In Kombinationen
mit den Spezialhartern MEEDamine 2633 S
oder MEEDamine 2644 fiir dekorative
EP-Beschichtungssysteme

(z.B. Color-Quarz-Bo6den) mit sehr geringer
Vergilbungsneigung.

Based on hydrogenated bisphenol A resin
without reactive diluent. In combination with
special hardeners MEEDamine 2633 S and or
MEEDamine 2644 for decorative
EP-coatingsystems

(e.g. color-quarz-fooling-systems) with very
low yellowing.
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Epoxidharze und Spezialitaten
Epoxy resins and specialities

Reaktivverdiinner /
Reactive diluents

Equivalent Viskositidt | Epoxidwert |Farbzahl Dichte
[9/EQ] [25°C in [Gardner] |[g/cm3]

mPa - s]

equivalent Viscosity epoxy value | Colour Specific weight

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

MEEDanate | 297 + 11 75+25 0,325+0,35 | <1 0,895
RV-E

Monofunktioneller aliphatischer
Reaktivverdiinner

- C12-C14

Monofunctional aliphatic reactive diluent
-C12-C14

MEEDanate | 131 +6 175 0,73 = 0,80 <1 1,11
RV-BD

Difunktioneller aliphatischer
Reaktivverdiinner auf Basis von Butandiol.
Difunctional aliphatic reactive diluent based on
butanediol.

MEEDanate | 143 +8 175 0,7 = 0,04 =1 0,95
RV-H

Difunktioneller aliphatischer
Reaktivverdiinner auf Basis von Hexandiol.
Difunctional aliphatic reactive diluent based on
hexanediol.

MEEDanate | 385 + 70 70 = 40 0,265 * <6 1,03
RV-P 0,045

Difunktioneller aliphatischer
Reaktivverdiinner

Verleiht der Matrix zdhelastische
Eigenschaften.

Difunctional aliphatic reactive diluent, for
flexible properties of the coating matrix.

MEEDanate | 240 +5 7+5 0,418 = =1 0,95
RV-E10P 0,041

Monofunktioneller aliphatischer
Reaktivverdiinner mit sehr guter
verdiinnender Wirkung.

Monofunctional reactive diluent, very good
diluent properties.

17



Spezial Polyester- / etherpolyole
Special Polyester- / ether-polyols

MEEDanole
3105

Viskositat
[25°C in
mPa - s]

Viscosity

400 - 700

OH-Zahl
[mg KOH/g]

OH-value

165 - 185

Saurezahl
[mg KOH/g]

Spez. Gewicht
[20°C.]

Acid value spec. gravity

max. 2 max. 0,1 0,99

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

Mittlere Funktionalitit 2,3.

Hydrophob. Hervorragend geeignet fiir
Elektoverguss.

Average functionality of 2,3.

Hydrophobic binder. For electrical encapsu-
lation.

MEEDanole
3165 LV

500 - 1.500
[bei 23°C]

150 - 170

max. 2 max. 0,2 0,96

Verzweigtes Mischpolyol mit Ester- und
Ethergruppen.
Branched polyol with ester and ether groups.

MEEDanole
3165 MV

1.800 - 2.400

150 - 170

max. 2 max. 0,2 1,00

Verzweigtes Mischpolyol mit Ester- und
Ethergruppen.
Branched polyol with ester and ether groups.

MEEDanole
3165

3.000 - 4.000

150 - 170

max. 3 max. 0,2 0,99

Verzweigtes Mischpolyol mit Ester- und
Ethergruppen.
Branched polyol with ester and ether groups.

MEEDanole
3165 HV

3.500 - 4.500
[bei 23°C]

165 - 175

max. 3 max. 0,2 1,00

Verzweigtes Mischpolyol mit Ester- und
Ethergruppen.
Branched polyol with ester and ether groups.

MEEDanole
3200

100 - 400

195 - 219

max. 2 max. 0,2 1,01

Kombinations Polyol zur Feineinstellung
der mechanischen Eigenschaften sowie der
Verarbeitungsviskositit. Geignet fiir PU-
Teer und Epoxy-Teer-Kombinationen.
Combination polyol for fine adjustment of
mechanical propereties and processing vis-
cosity. Suitable for PU-asphalt and epoxy-as-
phalt-combinations.

MEEDanole
3220 LV

1.000 - 1.600

200 - 230

max. 3 max. 0,2 0,99

Mittlere Funktionalitat 3,5.

Hydrophob. Basis-Bindemittel fiir me-
chanisch verschleiBfeste und chemisch
resistente Beschichtungssysteme.
Average functionality of 3,5.

Hydrophobic binder for chemical and mecha-
nical wear resistant coatings.

MEEDanole
3220

1.200 - 1.800

200 - 230

max. 3 max. 0,2 0,99

Mittlere Funktionalitat 3,5.

Hydrophob. Basis-Bindemittel fiir me-
chanisch verschleiBfeste und chemisch
resistente Beschichtungssysteme.
Average functionality of 3,5.

Hydrophobic binder for chemical and mecha-
nical wear resistant coatings.




Spezial Polyester- / etherpolyole
Special Polyester- / ether-polyols

Viskositat
[25°C in
mPa - s]

Viscosity

OH-Zahl
[mg KOH/g]

OH-value

Saurezahl
[mg KOH/g]

Acid value

Spez. Gewicht
[20°C.]

spec. gravity

Anwendung und Eigenschaften

Main uses and principal characteristics

MEEDanole | 2.700 - 3.300 220 - 240 max. 3 max. 0,2 0,99 Verzweigtes Mischpolyol mit Ester- und
3230 Ethergruppen.
Branched polyol with ester and ether groups.
MEEDanole | 600 - 900 230 - 250 max. 3 max. 0,2 0,99 Mittlere Funktionalitat 2,6.
3235 Hydrophob. Hervorragend geeignet fiir
Elektoverguss.
Average functionality of 2,6.
Hydrophobic binder. For electrical encapsu-
lation.
MEEDanole | 800 - 1.400 300 - 330 max. 2 max. 0,2 1,00 Mittlere Funktionalitat 3,0.
3750 Hydrophob. Kombination fiihrt zu erhéhter

mechanischer und chemischer Bestandig-
keit.

Average functionality of 3,0.

Hydrophobic binder. For increased chemical
and mechanical wear resistance.
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So lesen Sie die Tabellen
How to understand the tables

H-Equivalent* |Viskositat |Aminzahl Farbzahl Mittlere Anwendung und Eigenschaften
[25°C in [mg KOH/g] |[Gardner] |Topfzeit**
mPa - s] [Min. / Std.]

H-Equivalent* Viscosity Amine value | Colour Medium pot life** | Main uses and principal characteristics

Equivalent Viskositdt |Epoxidwert |Farbzahl Dichte Anwendung und Eigenschaften
[9/EQ] [25°C in [Gardner] |[g/cm3]
mPa - s]

equivalent Viscosity epoxy value | Colour Specific weight | Main uses and principal characteristics

Berechnung der Hartermengen fiir Epoxidharze und Epoxidhéartern
(Berechnung der stdchometrischen Vernetzung von Epoxidharzen und Epoxidhértern)

Fiir die Berechnung der fiir die Hartung erforderlichen Hartermengen sind folgende Begriffe von Bedeutung:

Epoxidzahl oder Epoxidwert Die Epoxidzahl gibt an, wieviel Mol Epoxidgruppen in 100 g
Harz enthalten sind.

Epoxid-Equivalentgewicht Das Epoxid-Equivalentgewicht gibt die Harzmenge in Gramm
an, in der 1 Mol Epoxidgruppen enthalten sind.

H-aktiv Equivalentgewicht Das H-Equivalentgewicht gibt die Hartermenge in Gramm an,
die 1 Mol Wasserstoff enthalt.

1 Mol Epoxidgruppen oder 1 Epoxidequivalent bendtigen zur vollstédndigen Durchhartung 1 H-aktiv Equivalent.
Hieraus ergeben sich die folgenden einfachen Berechnungen am Beispiel eines Epoxidharzes mit einer Epoxidzahl
(Epoxidwert) von 0,52 und Diethylentriamin als Harter mit einem H-aktiv Equivalent von 21.

Epoxidzahl (Epoxidwert) x H-aktiv Equivalent = Gramm Harter pro 100 Gramm Harzmenge
Beispiel: 0,52x21=11¢g
Auf 100 Gramm Harz werden 11 Gramm Harter bendtigt!

oder

Epoxidzahl (Epoxidwert) x Mol-Gewicht
Anzahl aktive H pro Mol Harter

0,52 x 108 _ 44
5

Auf 100 Gramm Harz werden also 11 Gramm Hérter benétigt!

Let‘s talk about Curing...
SRS-Meeder GmbH — The Curing Company.
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Epoxidharze und Spezialitaten
Epoxy resins and specialities

Als Epoxidharze werden flissige oder schmelzbare
Verbindungen mit mehr als einer Epoxidgruppe im
Molekll bezeichnet, die mittels einer Vernetzungs-
reaktion in den duroplastischen Zustand Ubergefiihrt
werden konnen. Die Epoxidgruppen konnen in Form
von Glycidather- oder estergruppen vorhanden sein
oder sich in einem cycloaliphatischen Kern oder einer
aliphatischen Kette befinden. Die Herstellungsverfah-
ren sind von der Stellung der Epoxidgruppe im Molekdil

abhangig, und man unterscheidet heute im kommerziel-
len MaBstab zwischen der Umsetzung von aliphatischen
oder aromatischen Hydroxylgruppen enthaltenden Ver-
bindungen mit Epichlorhydrin und nachfolgender Dehy-
drochlorierung mittels Alkali oder der direkten Epoxida-
tion von olefinischen Verbindungen. Weltweit die gréBte
Bedeutung besitzen auch heute noch aufgrund ihrer
universellen Eigenschaften Polyglycidather auf Basis
von Bisphenol A (Diphenylolpropan) und Epichlorhydrin.

CH, o
I VAN
nHO—{0)—C— (0)—OH + (n+1) CH,—CH—CH,—ClI + (n+1) NaOH
I ?
CH,
Bisphenol A Epichlorhydrin
o CH, OH CH, o
VRN | I I /N
CH,—CH—CH,—0+{(0)—C—{0)—0—CH,—CH—CH,—0+ {0)—C—{0) —0—CH,—CH—CH,
| n-1 |
CH, CH,
Epoxidharz
+(n+1)NaCl + (n+1)H,0

Nebenprodukte

Aus der Formelgleichung ist ersichtlich, dass durch Variation des molaren Verhaltnisses von Bisphenol zu
Epichlorhydrin kurz- oder langerkettige Molekiile, d.h. flissige, halbfeste oder feste Epoxidharze, entstehen.

Hartungsmechanismus mit Polyaminen

o
/7 N\

R—NH +

2

Primare Aminogruppen lagern sich durch eine Poly-
additionsreaktion an Epoxidgruppen an und bilden
in einer ersten Stufe ein sekunddres Amin und eine
sekundare Hydroxylgruppe. Die so gebildete sekundare
Aminogruppe reagiert mit einer weiteren Epoxidgruppe

OH (0]
| VRN
R—NH—CH,—CH—-CH,—O-R +

CH,—CH—CH,—O0—R

CH,—CH—CH,—O—R

(I)H (I)R

- R—NH—CH,—CH—CH,

unter Bildung einer tertidren Aminogruppe und einer
weiteren sekundaren Hydroxylgruppe. Beide Reaktio-
nen laufen nebeneinander ab, wobei die Reaktions-
geschwindigkeit der primaren Aminogruppe etwa dop-
pelt so groB wie die der sekundaren Aminogruppe ist.

OH
CH,—CH—CH,—O—R
/

- R—N

OH
AN |
CH,—CH—CH,—O-R
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Kalkulation von 2 Komponenten Beschichtungsmaterialien
Calculation of 2 components coating systems

Equivalent-Gewicht - OH/NCO-Verhiltnis

Die Reaktion zwischen MEEDanole und MDI ist eine  MDI um z.B. 100 Teile MEEDanole equimolar zu vernet-
chemische Additionsreaktion. Das Mischungsverhéltnis zen, ist abhangig vom MDI-Equivalent des Isocyanates
basiert deshalb auf dem Gehalt von reaktiven Gruppen und Hydroxyl-Equivalent des Polyols.

in jeder der beiden Einzelkomponenten. Die Menge an

Eine Méglichkeit zur Kalkulation der Equivalentgewichte:

Das Equivalentgewicht eines Polyols wird bestimmt: 5(6):_'020 = OH Equivalentgewicht
. . . . . 42x100 . .
Das Equivalentgewicht eines MDlIs wird bestimmt: % NGO NCO Equivalentgewicht
(]

(42 = Molekulargewicht der NCO Gruppe)

NCO : OH =1 : 1 bedeutet eine 100% Vernetzung zwischen dem NCO-Gehalt des MDI
und dem OH-Gehalt des Polyols.

Beispiel: MEEDanole 3165 HV OHZ = 170 5% = 330 OH-Equivalentgewicht
MDI = 31% NCO _4200 _ 135 NCO-Equivalentgewicht
A 31% NCO 9 g

330 Teile von MEEDanole 3165 HV werden equimolar vernetzt mit 135 Teilen von MDI.
Das Mischungsverhaltnis ist: 100 (3165 HV) : 40,9 MDI

Eine vereinfachte Formel zur Berechnung von einem MDI (oder anderem Isocyanat) fir

100 Teile von einem Polyol lautet:
OHZ x 7,5

% NCO

OHZ = 170 (MEEDanole 3165 HV) x 7,5

31% (NCO Gehalt von z.B. MDI 100 (3165 HV) : 41,1

Beispiel:
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